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R o ockktionshalle wurde
s 2008 iibergeben. Geheizt wird mit
der Abwiirme der Anlagen.

Hybride senken Kosten und
sparen Material

Innovation als Erfolgsrezept Mit der Herstellung von Kunststoffteilen hat sich ein mittelstandisches
Unternehmen einen festen Platz am Markt erarbeitet. Jetzt wird das Portfolio erfolgreich durch Eigen-
entwicklungen, Materialsubstitution und Hybridbauteile erweitert.

ie Stettler Kunststofitechnik,

Burgwindheim, hat sich auf die

Fertigung hochpriziser Kunst-
stoffkomponenten  spezialisiert. 2002
startete das dem
Mehrkomponentenspritzguss. Auf recht
ungewohnliche Weise, Zuerst namlich
wurde eine Idee priasentiert und unmii-
telbar nach der Aultragserteilung wur-
de erst in die neue Anlage investiert.
Klaus Romeis, Geschaltsitihre

Unternchmen mit

r des Un-
ternehmens und von Beginn an dabei,
erzihlt: .Es handelte sich um eine La-
gerbuchse fiir einen Scheibenwischer
antrieb. Ein sehr komplexes Teil. Uns ist
es pelungen, das fertige Bauteil in ei-
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nem Arbeitsgang herzusiellen. Es sind
keine  Einzelschrine
lich.”

Seitdem hat sich im Bereich Mehr-
komponententechnik in dem Unter-
nehmen viel getan. Insbesondere als
Komponentenfertiger fiir Automobil-
zulieferer hat Stettler einen festen Platz
aufl dem Markn

mehr  erforder-

Ldch bin mir sicher, dass
in jedem europdischen Auto auch Teile
von uns eingesetzt werden®, so Romeis.
Zum Programm der Fertigung gehdren
Komponenten flir Tastaturen, Mini-
schalter, Kugellagerfithrungen oder fir
Scheibenwischeranlagen. Daneben lie-

fern die Kunsisioffsperialisten auch je-

de Menge Innovationen, beispielsweise
wenn ¢s darum geht, Materialien zu
ersetzen. Ein Beispiel dafir ist der Rei-
ter fiir einen Scheibenwischer, welcher
fiir Valeo entwickelt wurde und gege-
benenfalls in jedem Auto eingesetan
werden kann. Auch hier kam die ldee
wieder aus dem Unternchmen bevor
man an den Abnehmer herantrat,

Erfolgreiche Eigenentwicklung mit
hohem Einspareffekt

Jdrgendwie betrachtet man bestimmiue
Teile immer mit den Augen des Herstel-
lers und fragt, was besser, funktioneller
oder kostenglinstiger gefertigt werden
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kann~, sagt Romeis. Bei dem Refter war
es schlichtweg die Materialsubstitution,
welche letztendlich zu einem kosten-
glinstigeren und wesentlich leichteren
Bauteil Mihrie. Urspriinglich wurde das
Teil im Druckgussverfahren hergestellt.
Das heiB: GieBen, Entgraten, Nieten
der beiden Einzelteile und Lackieren.
Das fertipe Bauteil hatte dann ein Ge-
wicht von mehr als 21 Gramm. Heute
wird das Teil im Spritzgussverfahren
hergestellt und ist ohne weitere Verede-

lung einsatzfahig. Es wiegt knapp finf

Gramm und bietet im Vergleich zum
Druckgussteil auBerdem das End-Fi
nish.

Auch die Ausbringung ist bei dem
neuwen Reiter wesentlich héher: Das
SpritegicBwerkzeug ist lediglich 10 Pro-
zent teurer, hat jedoch ecine Ausbrin-
gung von 2 Mio. Schuss, wihrend das
Druckgusswerkzeug maximale
Ausbringungsmenge 150,000
Schuss hat. .Die Idee hatten wir bereits
20067, blickt der Geschahsfiuhrer zu-

cine
VoI

riick. .Es [olgten Materialtests und der

Bau cines Prototypenwerkzeuges, 2009
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Klaus Romeis, Geschaftsfiihrer der Stettler Kunststofftechnik, vertraut
auf moderne Anlagen. 25 Prozent sind vollelektrische Maschinen.

Von der Ideenschmiede zum
Entwicklungspartner
An Ideen fiir Projekte und die darauf
aufbauende Fertigung mangelt es in
Burgwindheim jedenfalls nicht., Unser
FuBbgingeraufprallschutz am Scheiben-
wischer ist ein technisches Bauteil mit
einer integrierten Lisung. Realisien
wurde dabei eine definierte Sollbruch-
stelle, gefertigt wurde im Metall-Kunst-
stoffverbund®, beschreibt Romeis
reits die nachsie Eigenentwicklung,
Lomentan sind wir noch kein Di
rektlieferant”, sagt Romeis. Doch sein
Ziel ist es, grundsatzlich moglichst nah
an der Bauteilentwicklung dran #u sein.
Das bedeutet, dass die oberfrinkischen
Komponentenfertiger bereits frithzeitig
an  Enmiwicklungsschritten teilhaben
miochten, welche letztendlich entschei-
dend sind fiir die sich anschlicBende
Fertigung. Deshalb gibt es im Unter-
nehmen seit September eine eigene
Entwicklungsabteilung. Hier haben die
Kunden des Unternehmens die Mig-
lichkeit, von Beginn an den Blick der
Bauteilfertigung einfliecBen zu lassen.
Ein Thema welches in der Entwick-
lungsabteilung auch Schwerpunk! sein

be-
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wurde dann das Werkzeug fir die Seri-
enfertigung gebaut, welche 2010 an-
liel.” Das Resuhat: Das Kunststoffbau-
teil ist micht nur leichter und kosten
giinstiger zu fertigen. es bendtigt in der
Herstellung auch wesentlich  weniger
Arbeitsschritte. Etwa 120,000 Teile wer-
den wochentlich hergestelli, die Anla-
g, cin clekirischer 470A
von Arburg, lauft rund um die Uhr.
.Mit solchen Teilen prasentieren wir
uns [iir Kunden als Entwick-
ersien

Allrounder

unsere

lungslieferam der Idee
iber das Prototyping und das Testen bis
hin zur Serenfertigung®, spannt Romeis

den Bogen diber das Leistungsspekirum.

Yo

Las Portlolio des Unternehmens be-
ginnt bereits bei der Unterstiitzung und
Beratung wahrend der Bauteileniwick-
lung. Dies sei, so Romeis, hinsichilich
der effizienten spritzgic Bgerechien Bau-
teilauslegung und hinsichtlich der Ma
terialauswahl [ Produki
der ideale Zeitpunkt fir erste gemeinsa-
me Uberlegungen.

Es folat die Projektierung und Erstel-
lung von Prototypenteilen bis hin zur

das immer

wird, ist die Hybridfertigung. Denn die
immer mehr im Fokus stehende Ge-
wichtsreduktion und Energieeffizienz
im Automobilbau erfordern zunch-
mend  Marerialsubstitutionen und
-kombinationen. Dass das Unterneh-
men neben den klassischen Kunsistoff-
messen  beispielsweise auch auf der
Hybridica vertreten ist, versteht sich da
von selbst.

Meilensteine und Jubildum in
mehrfacher Hinsicht

Im Juli wurde in Burgwindheim mit
rund 250 Gasten Geburnistag gefeiert:
Dreifig Jahre Stettler Kunststofftech-
nik. Fin Hohepunkt war die Ubergabe
und Inbetricbnahme der 50, Spritzgic3-
anlage, eines elekirischen Allrounders
470 A von Arburg. .25 Prozent des Ma-
schinenparks sind vollelekirische Anla-
gen”, sagt Romeis. Wobei man haupt-
sachlich auf Arburg und auf Ferromarik
fertigt. Auch bei der Zusammenarbeit
mit Lieleranten und Werkzeughauern
gibt es bei Stentler ein klares Konzept.
SWir setzen aufl Nihe und damit aufl
deutsche Unternehmen. So sind bei-
spielsweise 99 Prozent unserer Werk-

AUF EINEN BLICK
Stettler Kunststofftechnik

1981 wurde das Unternehmen durch Lo-
thar Stettler gegrindet, bereits 1987 folg-
te die erste Erweiterung, im Jahr 2003
dann die zweite und 2007 die dritte.

Die Kernkompetenz des Unternehmens ist
die Produktion anspruchsveoller technischer
Kunststoffkomponenten. Hierfir stehen
die entsprechenden SpritzgieBmaschinen
zur Verfligung, von der 1-K- bis zur 3-K-An-
lage, wobei der Maschinenpark Schlie-
krafte von 35 bis 350 Tonnen abdeckt.
Komplexe Baugruppen werden gefertigt
und mittels Sonderpriiffungen auf eine Zu-
verlassigkeit von 100% geprift.

Mit 105 Mitarbeitern fertigt das Unterneh-
men Kunststoffkomponenten fur die Berei-
che Automotive Elektrotechnik und Ma-
schinenbau. Seit 2007 gehort das Unter-
nehmen zur Firma Gira,

Bauteilfreigabe [ir den Serienprozess
unter Beriicksichtigung aller geforder
ten Eckdaten, Dass dies bei Bedar! auch
eine Qualifikation der Bauteile nach
Kundenanlorderung und eine Erstbe-
musterung nach PPAPF und VDA cin-
schlielst, ist fir den Komponentenferti-
ger selbsiverstandlich

Zum 30. Firmenjubilium wurde nicht nur gefeiert. Enthiillt wurde
auch die 50. Anlage: wiederum eine elektrischer Maschine.

zeuge aus dem Inland®, sagt Romeis.
Seit der Unternehmensgriindung kin-
nen die Oberfranken auf viele erfolgrei-
che Emwicklungsschritte verweisen,
beispiclsweise mit Blick aufl die Mitar-
beiterentwicklung von 50 Mitarbeitern
im Jahr 2001 auf 105 im Jahr 2011,
2003 startete man mit dem 3-K-Prozess,
2006 wurde die 30, SpritzgicBmaschine
angeschafft, 2008 in eine neue Halle
mit 2,600 Quadratmetern  investier
und 2011 die 50. SpritzgieBmaschine
gekault, Zu den Kunden zahlt Stettler
viele namhafte Unternehmen aus dem
Bereich  Automotive, Maschinenbau
und Elektrotechnik, wobei der Bereich
Automotive den Hauptanteil ausmachi.
Die Aultraggeber kommen groBienteils
aus Europa (42 Prozent) und dem In-
land (57 Prozent).

Amnedore Munde =

KONTAKT

Stettler Kunststofftechnik, Burgwindheim,
Klaus Romeis, Geschiftsfiihrer,
kromeis@stettler.de
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